Technicky list vyrobku COCJE

Rychlé, tenkovrstvé i tekuté lepidlo

CODEX POWER RX 6 TURBO

Tenkovrstva i tekuta, velmi rychla flexibilni lepici malta

0BLASTI POUZITI:

Tenkovrstva flexibilni lepici malta s rychlym nabéhem
pevnosti a s proménlivym nastavenim konzistence pro lepeni
keramické dlazby a obkladu vSeho druhu, stejné tak jako
desek z pfirodniho kamene nenachylnych na zbarveni. Diky
variabilnimu nastaveni konzistence je mozna i pokladka
velkoformatovych dlazeb pfi nastaveni pro tekuté loze.

codex Power RX 6 Turbo splfiuje oznaceni dle DIN EN
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primyslové zatizeni na stény i podlahy. Do vnitiniho i
vnéjsiho prostredi.

PREDNOSTI VYROBKU / VLASTNOSTI:

LEED: Splnuje pozadavky LEED v IEQ Credit (4.1) Low
Emitting Materials (LEED v4)

VHODNA PRO:

velkoformatovou dlazbu i obklad

jemnou i hrubou keramickou dlazbu a obklad
slinutou i tazenou dlazbu, klinker

jemné slinutou keramiku

betonovou dlazbu a dlazbu z pfirodniho kamene
odolnych proti deformacim a probarveni

pfipojené izolacni desky a lehké stavebni dilce

VHODNA NA:

sadrokarton a sadrovlaknité desky
vapenocementovou, cementovou a sadrovou omitku

zdivo z cihel, betonovych tvarnic, piskovcové desky,
lehéeny beton

nosné prvky pro dlazby a obklady

prosty beton nebo prefabrikované dilce, min. zrani
6 mésicu

cementovy nebo kalciumsulfatovy potér

pfipojené suché stavebni prvky

lity popiskovany asfalt

vytapéné podlahové konstrukce

desky UZIN Mutimoll
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codex | A brand of Uzin Utz

Primyslové vyrabéna sucha smés s obsahem
polymernich ¢astic s rychlym hydrataénim procesem i pfi
chladnéjsich okolnich podminkach. Po rozmichani s vodou
vznika jemnozrnnd, vlana, avsak tixotropni malta s
dobrymi parametry pro zpracovani jak pfi tenkovrstvém
lepeni, tak i pfi kladeni do tekutého loze. Konzistence se
upravuje pravé davkovanim vody.

po ca 2,5 hodinach pochozi a sparovatelna

velmi dobra pfilnavost, vysoka jistota pfi pouZziti

do sily vrstvy 10 mm, vnitini i vnéjsi prostredi
TE{,:emné\ hmota, snadné zpracovanim, rychly nabéh pev.

HNICKA DATA:

Druh baleni papirovy pytel
Velikost baleni 25 kg
Skladovatelnost 6 mésicu
Barva tmava Seda

Mln.tepllot’a pfi +5°C a3 + 25 °C
zpracovani
Idedlni teplota

= o +10az+25°C
pfi zpracovani

Zamésova 0,28 - 0,32 litru/kg
voda 7 - 8 1itrd/25 kg
Doba L ca 45 minut*
zpracovani

Doba kladeni ca 20 minut*
Pochliznost po ca 2,5 hodinach*
Sparovatelny po ca 2,5 hodinach*
Zatizitelnost po ca 48 hodinach*
Konecna po ca 28 dnech*
pevnost

Spotfeba 1,5 - 3,0 kg/m?

*pfi 23 °C a 50 % rel. vzdusné vihkosti.
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CODEX POWER RX 6 TURBO

PRIPRAVA PODKLADU:

Podklad musi byt pevny, suchy, rovny, bez trhlin, itnosny a
zbaveny latek, které by mohly omezit pfilnavost.

Podklad je tfeba zkontrolovat dle pfisluSnych norem a
smeérnic a pfi zjisténych nedostatcich je nutné chyby
oznamit. Hladké betonové plochy, nebo jiné vrstvy, které by
mohly snizovat pfidrznost, je tfeba mechanicky pfipravit a
dikladné vysat prach.

Podle druhu a vlastnosti podkladu je tfeba zvolit vhodnou
penetraci a nivelac¢ni stérku z vyrobk( codex (viz Pfehled
vyrobku a tabulky pouziti). Penetraci vzdy nechat dikladné
proschnout dle pfislusnych Technickych listt vyrobk.
Sadrové potéry musi byt obrouseny, vysaty a fadné
penetrovany. Lité potéry musi byt pfebrouseny, vysaty a
penetrovany. U vytapénych potérd je nutné postupovat dle
priruc¢ky ,Koordinace jednotlivych pracovnich kroku u
vytapénych podlahovych konstrukci® (mezi projektantem,
zhotovitelem podlahového topeni, zhotovitelem potéru a
podlahafem) s ohledem na funkéni vytapéni a zralost ke
kladeni.

Pfi kladeni velkoformatovych dlazdic a obkladl (od délky
hrany 60 cm nebo ploSného rozméru od 0,2 m2) na
podklady citlivé na vlhkost (napF. kalciumsulfatové potéry) je
tfeba pouzit ochranny codex penetraéni natér nebo
penetracni natér pro vytvoreni bariéry.

Dbejte pfislusnych pokynd uvedenych v Technickych
listech souvisejicich produkti.

P¥i pFipravé podkladu dbejte CSN 74 45 05 / STN 74 45 05!

IPRACOVANI:

1. Obsah pytle (25 kg) se micha ve studené, Cisté vodé a v
Cisté nadobé. Rozmicha se do tekuté hmoty bez
hrudek. Rozmichana smés se necha chvili zrat a
nasledné se jesté jednou promicha. Dbat na dobu
pokladky.

2. Do vlhké kontaktni vrstvy se nanese lepidlo a
roztahne se zubovou stérkou. Vhodnou volbou zubové
stérky a nanaseci techniky (Floating/Buttering) se
dosahne idealniho celoplo$ného tenkovrstvého loze.

3. Dlazdice se pred vytvofenim uzaviené vrstvy
lepidlového lozZe kladou do l0zka lehce posuvnym
pohybem a nasledné se pfitisknou.

4. Material, ktery je jiz namichan, nelze znovu fedit vodou
nebo do smési pfidavat novy prasek. Znecisténé naradi i
keramicky material se omyje vodou pfed zaschnutim
lepidla.

5. Polozeny obklad i dlazbu Ize sparovat az po uplném
zaschnuti lepidla. Zamezte uspé&chanému zatizeni
plochy.

code

SPOTREBA:

Zubova lista Spotreba ca
4 mm, C1 1,5 kg/m?

6 mm, C2 2,0 kg/m?

8 mm, C4 2,6 kg/m?

10 mm, C5 3,0 kg/m?

DOLEZITA UPOZORNENI:

Doba skladovani originalniho baleni v suchém prostiedi
je nejméné 12 mésicl. Nacaté baleni je treba tésné
uzavfit a obsah spotfebovat co nejdfive
Nejlépe zpracovatelna je lepici malta codex Power RX 6
Turbo pfi teploté +15 az +25 °C a relativni vlihkosti
vzduchu pod 75 %. Nizké teploty, vysoka
vihkost vzduchu a velké tloustky vrstvy prodluzuji
schnuti a vytvrzeni, vysoké teploty, sucho nebo
nasakavé podklady zkracuji schnuti, otevieno dobu
i nasledné vytvrzovani.
Vysychani a vyvoj kone¢né pevnosti jsou zavislé na
klimatickych podminkach. P¥i praci ve venkovnim
prostfedi musi byt brany v tvahu i povétrnostni cykly,
které mohou mit vliv na bezpecné vytvrzeni a vysychani.
V opacném pripadé je tfeba nastavit pfislusna ochranna
opatfeni.
Cerstvé oblozené plochy je tfeba chranit pred
pravanem, Uc¢inky slunec¢niho zareni a teplotnich zmén.
Pfi vétSich tloustkach lepidla (nad 5 mm) na
podkladech, citlivych na vlhkost, je tfeba aplikovat
vhodnou penetraéni bariéru codex.
Pro kladeni velkoformatovych dlazeb je nutné dodrzovat
pfislusné smérnice a doporuceni, pfip. si vyzadat
provadéci informace.
Pfi kladeni ploch v mistech se zvySenym zatizenim
chemickymi produkty a kyselinami, pfi kladeni na
drevéné podklady, kov nebo umélé hmoty je tfeba dbat
pokyn( uvedenych v pfehledu vyrobkt, popf. si vyzadat
technickou konzultaci.
Technologie pro podlahové vytapéni vybavené zpétnym
ventilem musi mit omezovac teploty (méné, nez 38 °C)
Pfi kladeni ve venkovnim prostfedi je tfeba chranit
podklad pfisluS§nou hydroizolaéni vrstvou. Jako
obkladovy material doporucujeme stiep ze slinuté
keramiky. PFi kladeni jemné slinutého stfepu si
vyzadejte technické poradenstvi.
Pfi kladeni je nutné respektovat nasledujici zakony,
normy, smérnice a nafizeni:
- DIN 18 352 ,Kladeni keramickych obkladl a dlazeb*
- DIN 18 157 ,Provadéni obkladaéskych praci do
tenkého loze“
- ZDB smérnice (Zentralverband Deutsches
Baugewerbe):
- ,Krytiny na nevytapénych cementovych potérech”
- ,Krytiny na vytapénych cementovych potérech®
- ,Krytiny na kalciumsulfatovych potérech”
- ,Krytiny ve vnéjSim prostredi“
- ,Koordinace pracovnich kroku pfi vytapénych
podlahovych konstrukcich®
- BEB smérnice (Bundesverband Estrich und Belag):
- ,Posuzovani a pfiprava podkladd®.

Tyto udaje vychazi z nasich peclivych vyzkumui a zku$enosti. Rozmanitost souasné pouzitych materialQ, jakoZz i rozdilné podminky na stavbach a pfi zpracovani véak nemohou
bytnami jednotlivé kontrolovany nebo ovlivnény. Kvalita vasi prace zavisi proto ve vaSem odborném posouzeni stavenisté a spravném pouziti vyrobku. V pfipadé pochybnosti
provést vlastni zkousky, nebo vyzadat technickou poradu k aplikaci. Dbejte na smérnice pro kladeni od vyrobce obkladu. Zvefejnénim této informace o vyrobku pozbyvaji
vSechny dfive vydané informace svou platnost. Aktualni znéni tohoto technického listu najdete na nasi domovské strance na www.codex-x.cz | 03.2023



CODEX POWER RX 6 TURBO code

l]ZNAﬁ@Ni JAKOSTI A INACENI OCHRANY ZIVOTNiHO
PROSTREDI:

Nizky obsah chromanu dle EU-VO 1907/2006 (REACH)
EMICODE EC 1 PLUS / Velmi nizké emise

SLOZENI:

Specialni cementy, mineralni pfimési, redispergovatelné
polymery a aditiva.

OCHRANA PRACE A ZIVOTNIHO PROSTREDI:

Obsahuje cement, maly obsah chromanu podle EU-VO
1907/2006 (REACH). Cement reaguje s vihkosti silné
alkalicky, proto zabranit kontaktu s pokozkou a o€ima,
pripadné ihned oplachnout vodou. PFi podrazdéni pokozky a
kontaktu s o€ima vyhledat I1ékafe. Nosit ochranné rukavice.
Pfi rozmichavani nosit ochrannou masku proti prachu. Ve
vytvrzeném, vyschlém stavu fyziologicky a ekologicky
nezavadny.

LIKVIDACE:

Zbytky vyrobku pokud mozno shromazdit a dale pouzit.
Zabranit uniku do kanalizace, vod nebo do zemé.
Vyprazdnéné, neprasici papirové obaly jsou recyklovatelné.
Zbytky vyrobku shromazdit, rozmichat s vodou, nechat
vytvrdnout a zlikvidovat jako stavebni odpad.

Tyto udaje vychazi z nasich peclivych vyzkumui a zku$enosti. Rozmanitost souasné pouzitych materialQ, jakoZz i rozdilné podminky na stavbach a pfi zpracovani véak nemohou
bytnami jednotlivé kontrolovany nebo ovlivnény. Kvalita vasi prace zavisi proto ve vaSem odborném posouzeni stavenisté a spravném pouziti vyrobku. V pfipadé pochybnosti
provést vlastni zkousky, nebo vyzadat technickou poradu k aplikaci. Dbejte na smérnice pro kladeni od vyrobce obkladu. Zvefejnénim této informace o vyrobku pozbyvaji
vSechny dfive vydané informace svou platnost. Aktualni znéni tohoto technického listu najdete na nasi domovské strance na www.codex-x.cz | 03.2023



